;| PressmaBtabelle fiir 700 bar Schlauch jnditnorm:

... fiir die sicherste Verbindung

fur Werkzeughydraulik (inbindung mit x-Nippein)

Diese PressmaBtabelle bitte nicht fiir Europower-Schlauchware verwenden!
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TP10HS/NC Hydraulikschlauch TP10HS
700 bar, elekirisch nicht leitend Werkzeughydraulikschlauch 700 bar
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¢ Nippeleinschntirung erforderlich (0,1-0,3 mm)
@ Nippeleinschntirung erforderlich, TP10HS-Dorn verwenden

* Fiir werkstattspezifische Eintragungen.

Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten. Beachten Sie bitte die Hinweise in den jeweiligen Datenbléttern/Katalogen.

Mit Erscheinen dieser PressmaBtabelle verliert unsere alte PressmaBtabelle ,,Thermoplastikschlduche - Fiir Einbindungen mit
XV-Nippeln!“ Stand 05.10 (1), ihre Giiltigkeit!

- NEU - gekennzeichnete Eintrége in den Tabellen weisen auf aktuelle Anderungen hin. Gednderte PressmaBrichtwerte sind fett gekennzeichnet. Fiir Anderungsvorschlage und Anregungen zu unseren PressmaBtabellen

wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungsberatung (Tel. -240).

Indunorm Hydraulik GmbH - KeniastraBe 12 - 47269 Duisburg - Telefon (0203) 7383-0 - Telefax (0203) 7383-480 - www.indunorm.de
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... fiir die sicherste Verbindung

Montagehinweise

Allgemeine Hinweise
Die in der PressmaBtabelle aufgefiihrten Daten basieren auf Erkenntnissen, die in praktischen Versuchsreihen ermittelt wurden.
Abweichungen innerhalb der Toleranzfelder sind bei Schiduchen im Innen- und AuBendurchmesser zuléssig. Daraus kdnnen sich notwendige PressmaBkorrekturen ergeben.

Das nachfolgend beschriebene und illustrierte Verfahren zur PressmaBkontrolle und PressmaBkorrektur der Einbindung gilt nur fiir Armaturen, bei denen laut Angaben in der PressmaB-
tabelle eine Nippeleinschntirung als Priifkriterium gefordert ist (siehe PressmaBtabelle).

Abbildung | Beschreibung MaBnahme

Bereich der Nippeleinschni
ereich der Nippeleinschniirung Handgif
des Prisfdorns

R

Y | +, indtgggg:
: : Minus-& T T Plus@
Schlauch Fassung Nippel des Prifdorns des Prifdorns
' » Nippeleinschnirung ist vorhanden. » Einbindung ist korrekt.

» Plus-@ des Priifdorns wird bis zur Nippelein-
schnirung geschoben.
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» Nippeleinschnirung ist nicht vorhanden bzw. | » Reduzieren sie das PressmaB in

|F ZU gering. 0,1 mm Schritten bis eine ausreichen-
L | P Plus-@ des Priifdorns wird ungehindert de Nippeleinschnirung erreicht ist
eingeschoben. (siehe Pos. A).
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» Nippeleinschniirung ist zu stark (liberpresst). | B Einbindung ist fehlerhaft.
» Minus-@ des Priifdorns wird durch die zu » Schlauchleitung darf nicht verwendet
+ starke Nippeleinschnirung blockiert. werden.

MDA

Arbeitsdriicke in bar

Schlauchtyp DN6 DN10
TP10HS/NC 700
TP10HS 700 700

Fir die aufgefiinrten Produkte gelten die jeweils giltigen Liefer- und Zahlungsbedingungen.
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