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... fiir die sicherste Verbindung

PressmaBtabelle fiir XV-Armaturen
Hydraulik-Geflecht- + 4SP-Schlauche

Mit Erscheinen dieser PressmabBtabelle verliert unsere alte PressmaBtabelle ,,PressmaBtabelle
fiir XV-Armaturen Hydraulik-Geflecht- + 4SP-Schlduche* Stand 03.23 (1), ihre Giiltigkeit!
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1SN (nicnt schaten) 2SN (nicnt schaten) 2SC (icht schalen) 2SC %)

EN 853 EN 853 EN 857 EN 857 El

5] B
| 6 | | XVNO4 16,5 | v || XVNO4 16,8 | v || XVNO4 165 |v XV04C 22 169 [v ||6] E
| 8 | | XVNOS 17,7 | v || XVUNO5 18,3 | v || XVNOS 179 |v XV05C 22 169 [v ||8] §’
[10] | XVNOB 216 | v || XUNO6 22,0 | v || XVNO6 213 | v || Xv06C 24 | 205 | v |[10] 8
|12 | XVNO8 245 | ¢ || XVNO8 249 | v || XVNO8 247 |V XV08C 26 233 |V ||12] %
|16 | XVN10 28,7 | v || XUN10 288 | v || XUN10 287 |V XV10D/4L | 28 281 | v ||16] §
119 | XUN12 323 | v || XUN12 332 |V || XUN12 323 |V Xv12C 32 322 | v |[19] %
125 XVN16 404 | v || XUN16 418 | v || XUN16 404 |V XV16C 37 387 |V ||25] ;
131] | XVN20 488 | v || XVN20 59 |v 131 £
138] | XVN24 566 |v || XVN24 585 |v 138 g
151 | XVN32 69,1 | ¢ || XUN32 11 | v 151 %
=
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1SN, THWS 2SN, 2HWS 4SpP 1SC-250 (richt schaen) =

EN 853 EN 853 EN 856-4SP (DN31-R12) Ubertrifft EN 857 %

_ — E
15| XV03C 20 14,5 | = || XV03D 20 16,6 | =k 19 | S
| 6 || Xv04C 22 16,3 | v/ || Xv04D/4L | 25 17,8 | v || Xv04D/4L 25 194 |v 16 E
| 8 | | XVO5C 20 16,5 | v || XV05D/4AL | 21 180 |v 18| g
ﬂ XV06C 24 20,1 | v || Xv0eD/4L | 28 216 | v || XvoeD/4L 28 226 |v XV06C 205 |V E %
E XV08C 26 23,0 |[v || Xv08D/4L | 29 247 | v || XV08D/AL | 29 26,3 | v E =
116] [ XV1 0C* 28 265 |v || XvVi0D/A4L | 29 279 | v || Xv10D/A4AL | 29 299 |v 116 ‘2
19] [ X1 2C 32 31,1 | v || Xvi2D/AL | 37 33,7 | v || Xvi2D/4L | 37 351 (v 119 E
125] | XV1 6C 37 380 | || XvieD/A4L | 44 413 | v || XvieD/4L | 44 420 |v 129 g
31| Xv20C 45 46,6 | ¢ || XV20D/AL | 49 50,8 |« || XV20D/4L | 49 50,7 |V 31 S
1 T <<
138 | Xv24C 50 558 | v || Xv24D/4L | 55 592 | v 138 2
151 XV320/4L | 62 | 724 |v 151) =
~NEU - % Nippeleinschnrung erforderlich (0,1 — 0,3 mm) ki
28C..-S v’ Nippeleinschniirung erforderlich, Priifdorn ,XV-Reihe* verwenden ;

# Sollten Sie noch Altbestidnde der XV10C mit AuBendurchmesser 31 mm haben, bitte das T

6 || XvNO4 166 |v b 8 erhih 2
"8 | [ xunos 178 v ressmal erhohen s
XVNOB 214 | v o S <
Wi e Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten. Beachten Sie bitte die Hinweise in den 2
L ! v jeweiligen Datenbléttern/Katalogen. b=
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Montagehinweise

Allgemeine Hinweise
Die in der PressmaBtabelle aufgefiihrten Daten basieren auf Erkenntnissen, die in praktischen Versuchsreihen ermittelt wurden.
Abweichungen innerhalb der Toleranzfelder sind bei Schiduchen im Innen- und AuBendurchmesser zuldssig. Daraus konnen sich notwendige PressmaBkorrekturen ergeben.

Das nachfolgend beschriebene und illustrierte Verfahren zur PressmaBkontrolle und PressmaBkorrektur der Einbindung gilt nur fir Armaturen, bei denen laut Angaben in der PressmaB-
tabelle eine Nippeleinschnirung als Prifkriterium gefordert ist (siehe PressmaBtabelle).

Abbildung | Beschreibung MaBnahme
Bereich der Nippeleinschnirung Handgri
des Prifdorns
:-T <— =] + | indtgggg:
: : Minus@ ? T Plus@
Schlauch Fassung Nippel des Prifdomns des Prifdorns
' ' » Nippeleinschniirung ist vorhanden. » Einbindung ist korrekt.

» Plus-@ des Priifdorns wird bis zur Nippelein-
schniirung geschoben.

» Nippeleinschniirung ist nicht vorhanden bzw. | » Reduzieren sie das Pressmal in

Zu gering. 0,1 mm Schritten bis eine ausreichen-
» Plus-@ des Priifdorns wird ungehindert de Nippeleinschnlirung erreicht ist
gingeschoben. (siehe Pos. A).

» Nippeleinschniirung ist zu stark (iberpresst). | » Einbindung ist fehlerhaft.

.—:\,\m}‘}‘//////// » Minus-0 des Priifdorns wird durch die zu » Schlauchleitung darf nicht verwendet
@\E‘ starke Nippeleinschniirung blockiert. werden.
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Arbeitsdriicke in bar
Schlauchtyp DN5 DN6 DN8 DN10 | DN12 | DN16 | DN19 | DN25 | DN31 | DN38 | DN51
25C 400 350 330 275 250 215 165
1SN 250 225 215 180 160 130 105 83 63 50 40
29N 415 400 350 330 275 250 215 165 125 9 80
THWS 210 210 210
2HWS 400 400 400
45p 450 445 415 350 350 280 210
15C-250 250

Fir die aufgefiinrten Produkte gelten die jeweils giltigen Liefer- und Zahlungsbedingungen.
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