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PressmaBtabelle fiir Thermoplastik-
schlauche (Einbindung mit XV-Nippeln)
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TP-R7 TP-R8 TP1 Hydraulikschlauch TP2 Hydraulikschlauch =
Hydraulik— u. Gasschlauch saE 100R7 Hydraulik— u. Gasschlauch SAr 100r8 Driicke nach DIN 20 022 Teil 1/DIN EN 853 Driicke nach DIN 20 022 Teil 2/DIN EN 853 gs)
5 | [xvo3ri 127 [ % | [xTE2-03 129 [ | | XVo3Ri 128 [ 5] &
6 XVO4R1 143 | v | | XVO4R1 14,0 | ¢ | | XVO4R1 13,8 | v/ | | XVO4R2 169 [V | | 6| E
8 XVO5R1 16,8 | ¢/ | | XVO5SR1 16,2 | ¢/ | | XVO5R1 16,3 | ¢/ | | XVO5R2 178 |v || 8| é)
10 XVO6R1 18,7 | ¢/ | | XVOBR1 18,3 | ¢/ | | XVO6R1 17,8 | ¢ | | XVO6R2 195 [ v/ | [ 10 %
12 XVO8R2 229 | v | | XVO8R2 22,3 | v | | XVO8R1 225 | v | | XVO8R2 230 | v | |12] g
16 XV10R2 257 |V XV10R2 245 | v XV10R2 256 |V ﬁ g
19 XV12R2 297 |V XV12R1 28,0 | v | | XV12R2 298 | v | |19] E
25 XV16P3 370 | v XV16C 380 | v 125] &
TP3FS Farbspritzschlauch TP4FS Farbspritzschlauch TP16FS Farbspritzschlauch TP12KTE Waschgerateschlauch ‘E
flr aggressive Medien g
5| [ Xvo3Ri 12,8 [ % 5] &
6 XV04R1 13,8 | v | | XV04R2 16,9 | v | | XV04R2 16,9 | v XV04K 151 [ X || 6] g
8 e @
10 XVO6R1 17,8 | ¢/ | | XVO6R2 19,5 | v/ | | XVO6R2 195 | v 110 | §
12 XVO8R1 225 | ¢ | | XVO8R2 23,0 | ¢ | | XVO8R2 230 | v 112 | §
16 XV10R2 256 | v (16 €
19 XV12R1 280 | v XV12R2 304 | v 19 %
1 o
2 2] ¢
TP-R18 Staplerschlauch TP-R18NEO Staplerschlauch TP27 Ladebordwandschlauch TP27-NEO Ladebordwandschlauch §
nach SAR 100R18 nach SAR 100R18 <=
G
6 | [ XVO4R1 14,4 | v/ | | XVO4RT | -NEu- 13,7 | v/ | | XV04R8 15,5 | v/ | | XVO4R8 |-NEu- Bilv|[6] &
8 | | XVO5R1 17,0 [ v | | XVO5R1 | -Neu- 16,7 | v | | XVO5R1 17,3 | v/ | | XVOSR1 |-Neu- 174lv] 8] =
10 | | XvTEO6 185 [ v | | XvTEOB 183 [ v | | xvoeR2 20,0 | v | [xvoBD/4L |- NEv- 218 |v 2
12 | [ XvTE08 23,5 | v | | Xv08R2 | -Neu- 236 |v 53
sk Nippeleinschniirung erforderlich (0,1-0,3 mm) g g
X Nippeleinschnirung nicht zuldssig = §
v Nippeleinschniirung erforderlich, Priifdorn ,XV-Reihe" verwenden E g
* Fiir werkstattspezifische Eintragungen. < §
&<
Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten. Beachten Sie bitte die Hinweise in den jeweiligen Datenblattern/Katalogen. =
Mit Erscheinen dieser PressmaBtabelle verlieren alle dlteren Angaben ihre Giiltigkeit! § é
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Montagehinweise

Allgemeine Hinweise

Die in der PressmaBtabelle aufgefiihrten Daten basieren auf Erkenntnissen, die in praktischen Versuchsreihen ermittelt wurden.

Abweichungen innerhalb der Toleranzfelder sind bei Schiduchen im Innen- und AuBendurchmesser zuldssig. Daraus konnen sich notwendige PressmaBkorrekturen ergeben.

Das nachfolgend beschriebene und illustrierte Verfahren zur PressmaBkontrolle und PressmaBkorrektur der Einbindung gilt nur fir Armaturen, bei denen laut Angaben in der PressmaB-
tabelle eine Nippeleinschnirung als Prifkriterium gefordert ist (siehe PressmaBtabelle).

Abbildung | Beschreibung MaBnahme
Bereich der Nippeleinschnirung Handgri
des Prifdorns
:-T <— =] + | indtgggg:
: : Minus@ ? T Plus@
Schlauch Fassung Nippel des Prifdomns des Prifdorns
' ' » Nippeleinschniirung ist vorhanden. » Einbindung ist korrekt.

» Plus-@ des Priifdorns wird bis zur Nippelein-
schniirung geschoben.

» Nippeleinschniirung ist nicht vorhanden bzw. | » Reduzieren sie das Pressmal in

Zu gering. 0,1 mm Schritten bis eine ausreichen-
» Plus-@ des Priifdorns wird ungehindert de Nippeleinschnlirung erreicht ist
gingeschoben. (siehe Pos. A).

» Nippeleinschniirung ist zu stark (iiberpresst). | » Einbindung ist fehlerhaft.

’_:\mﬁ}'/\‘/////////ﬁ » Minus-@ des Priifdorns wird durch die zu » Schlauchleitung darf nicht verwendet
[ S + starke Nippeleinschniirung blockiert. werden.
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Arbeitsdriicke in bar
Schlauchtyp DN5 DN6 DN8 | DN10 | DN12 | DN16 | DN19 | DN25 | DN31 | DN38 | DN51
TP-R7 210 210 190 160 140 105 0 70
TP-R8 350 350 300 280 245
TP1 360 310 250 225 190 140 115 95
P2 400 350 330 260 220 150
TP3FS 360 310 225 190 115
TP4FS 400 330 260
TP16FS 425 350 300 250 215
TP12KTE 160
TP-R18 210 210 210 210 210
P27 250 250 250

Fir die aufgefiinrten Produkte gelten die jeweils giltigen Liefer- und Zahlungsbedingungen.
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