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PressmaBtabelle fiir Hydraulik-
Spiralschlauche mit HV- und HI-Armaturen

Pressmal

o

Hi-Armaturen hitte
ch fiir Schlauchware

AuBenschallange
Pt
Innen-

schéllange

ausschlieBli

s mit Indunorm Hersteller-Kenn-
3 i erwenden.
= zeichnung v
=
w
T 2
2
g
- % o |g 2 - % o |g 2 é
@ kT 2 |o S @ kT 2 |o S )
= E s |5 £ E E S |& E =
E2 g 5 |F S ED g 5 |F 5 4
2z g 5|28 (3| 23 g 528 |3 £
=38 g 2 _la _|E_|B T8 g g le |E_|B 5
S = SE|EE 85| | 2£ = EE|EE &ES 2
2|| =8 2 |IEHEESES| | =8 2 |2EHEESES | B E
4sp 4SH £
(Fassung mit Innenschdlung u. AusreiBsicherung) (Fassung mit Innenschalung u. AusreiBsicherung) o
DIN 20 023 Teil 1/ DIN EN 856 DIN 20 023 Teil 2 / DIN EN 856 g
5 5 5
6 6 g
— 6 |
10 10 S
12 12 =
1 HV10 40 | 15 |29,5|v 16 <
19 HV12 48 | 17 [34,6(v/| | 19 ;
25 HV16 52 | 17 |445|v/| | 25 5
Bl HV20 64 | 21 [51,0|v| | 31 15
38 HI24 69 | 25 [58,7|v/| | 38 S
Bl HI32 83 | 23 |754|v| | 51 5
R13 R15 g
(Fassung mit Innenschélung u. AusreiBsicherung) (Fassung mit Innenschalung u. AusreiBsicherung) E
- SAE 100 R13/ DIN EN 856 SAE 100 R15 - L
| 5 | | 5 | £
| 6 | | 6 | £
| 8 | | 8 | g
10 10 ] 5
|12 | | 12 | <
| 16 | | 16 | E
| 19 | HV12 48 | 17 |34,6|v 1 19 | g
25 HV16 52 | 17 |445|v/| | 25 g
31 HVR20 64 | 21 [54,7|v| | 31 2
38 HI-R24 69 | 25 [63,4|v/| | 38 _c%
51 HI-R32 82 | 23 |78,8|v 51 El
2
8
v Nippeleinschniirung erforderlich, Priifdorn ,HV-Reihe/HI-Reihe* verwenden (Beschreibung siehe Riickseite) g %
* Fir werkstattspezifische Eintragungen. ; 2
Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten. g §
Mit Erscheinen dieser PressmaBtabelle verliert unsere alte PressmaBtabelle ,,PressmaBtabelle fiir HV-Armaturen Hydraulik-Spiral- § §
schlduche® Stand 12.16 (2), ihre Giiltigkeit! 3z
S <
13
22
22
I <

Indunorm Hydraulik GmbH | OderstraBe 3 | 47506 Neukirchen-Viuyn | Telefon +49 2845 2950-0 | Telefax +49 2845 2950-480 | www.indunorm.de



e  indunormr

... fiir die sicherste Verbindung

Montagehinweise

Allgemeine Hinweise
Die in der PressmaBtabelle aufgefiihrten Daten basieren auf Erkenntnissen, die in praktischen Versuchsreihen ermittelt wurden.

Abweichungen innerhalb der Toleranzfelder sind bei Schiduchen im Innen- und AuBendurchmesser zuldssig. Daraus kdnnen sich notwendige PressmaBkorrekturen ergeben.

Das nachfolgend beschriebene und illustrierte Verfahren zur PressmaBkontrolle und PressmaBkorrektur der Einbindung gilt nur fiir Armaturen, bei denen laut Angaben in der PressmaB-
tabelle eine Nippeleinschntirung als Priifkriterium gefordert ist (siehe PressmaBtabelle).

Abbildung | Beschreibung MaBnahme
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Arbeitsdriicke in bar
Schlauchtyp DN5 DN6 DN8 | DN10 | DN12 | DN16 | DN19 | DN25 | DN31 | DN38 | DN51
43P 450 445 415 350 350 280 210 185 165
45H 420 380 325 290 250
R13 345
R15 420 420 420 420

Fir die aufgefiinrten Produkte gelten die jeweils gliltigen Liefer- und Zahlungsbedingungen.
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