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PressmaBtabelle
fur PTFE-Schlauche
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TEF1H TEF2H
PTFE-Schlauch, PTFE-Schlauch,
glatte Innenseele dicke, glatte Innenseele
5 XV03P2 10,3 | ! 5
6 XV04P3W 135 |V 6 |XVO4P3W 138 |V
8 XVO5P3W 150 | v 8 [XVO5P3W 154 | v
10 XVOBP3W 174 |V 10 [XVO6P3W 177 |V
12 | |[XVO8P3W 200 | vV 12 [XVO8P3W 205 |V
16 | [XV10P3W 238 |V 16
19 | |XV12P3W 269 |V 19
25 XV16P3W 348 |V 25
TEF3W-H TEF5H
PTFE-Wellchlauch, PTFE-Schlauch, glatte Innenseele,
2x Stahlgeflecht
D D
6 XV04P3W 135 |V 6 |XV04P3W 146 |V
8 XVO5P3W 148 | vV 8 |XV0O5P3W 16,1 |V
10 | [XVOBP3W 175 | vV 10 |XVOBP3W 190 | v
12 | |XVO8P3W 19,7 | vV 12 [XV08P3W 217 |V
16 | [XV10P3W 241 | vV 16 |XV10P3W 256 |V
19 | |XV12P3W 270 |V 19 [XV12P3W 289 |V
25 | |XV16P3W 344 |V 25 [XV16P3W 361 |V
31 | |XV20P3W 439 | vV 31

! Geringfiigige Nippeleinschniirung erforderlich. (0,1 - 0,3 mm)
v/ Nippeleinschniirung erforderlich, Priifdorn ,XV-Reihe“ verwenden (Abbildung ,,A bis C¥)

* Fiir werkstattspezifische Eintragungen.

Technische Anderungen und Druckfehler vorbehalten. Beachten Sie bitte die Hinweise in den jeweiligen Datenbléttern/Katalogen.

Mit Erscheinen dieser PressmaBtabelle verliert unsere alte PressmaBtabelle ,,PTFE-Schlduche - Fiir Einbindungen mit
XV-Nippeln!“ Stand 08.08 (1), ihre Giiltigkeit!

—NEU - gekennzeichnete Eintrége in den Tabellen weisen auf aktuelle Anderungen hin. Geanderte PressmaBrichtwerte sind fett gekennzeichnet. Fiir Anderungsvorschlage und Anregungen zu unseren PressmaBtabellen

wenden Sie sich bitte an unsere Anwendungsberatung (Tel. -240).
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Montagehinweise

Allgemeine Hinweise
Die in der PressmaBtabelle aufgefiihrten Daten basieren auf Erkenntnissen, die in praktischen Versuchsreihen ermittelt wurden.
Abweichungen innerhalb der Toleranzfelder sind bei Schiduchen im Innen- und AuBendurchmesser zuldssig. Daraus kdnnen sich notwendige PressmaBkorrekturen ergeben.

Das nachfolgend beschriebene und illustrierte Verfahren zur PressmaBkontrolle und PressmaBkorrektur der Einbindung gilt nur fiir Armaturen, bei denen laut Angaben in der PressmaB-
tabelle eine Nippeleinschntirung als Priifkriterium gefordert ist (siehe PressmaBtabelle).

Abbildung | Beschreibung MaBnahme

Bereich der Nippeleinschni
ereich der Nippeleinschniirung Handgf
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Arbeitsdriicke in bar (bei 20°C, bei hoheren Temperaturen gelten reduzierte Arbeitsdriicke - siehe Katalog)

Schlauchtyp DN5 DN6 DN8 | DN10 | DN12 | DN16 | DN19 | DN25 | DN31 | DN38 | DN51
TEFTH 205 205 172 138 120 102 67 67

TEF2H 245 200 175 150

TEF3W-H 130 120 110 100 70 60 40 30

TEFSH 300 270 230 190 163 125 100

Fir die aufgefiinrten Produkte gelten die jeweils gliltigen Liefer- und Zahlungsbedingungen.
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