e induorm:

... voor de veiligste verbinding

Perstabel
voor PTFE-slangen
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TEF1H TEF2H
PTFE-slang, PTFE-slang,
gladde binnenkant dikke, gladde binnenkant
B XV0O3P2 10,3 | ! 5
6 XV04P3W 135 | v 6 [XV04P3W 138 | v
8 XVO5P3W 150 | v 8 [XVO5P3W 154 | v
10 XVOBP3W 174 |V 10 [XVO6P3W 177 |V
12 | |XVO8P3W 200 |V 12 |XV08P3W 205 |V
16 | [XV10P3W 238 |V 16
19 | |XV12P3W 269 |V 19
25 XV16P3W 348 |V 25
TEF3W-H TEF5H
PTFE-slang, PTFE-slang, gladde binnenkant,
gegolfd 2 staallagen
B B
6 XVO4P3W 135 | v 6 [XVO4P3W 146 |V
8 XVO5P3W 148 | v 8 [XVO5P3W 16,1 | vV
10 | |XVOBP3W 175 | v 10 [XVOBP3W 190 | v
12 | |XVO8P3W 197 | v 12 |XV08P3W 217 |V
16 | |[XV10P3W 241 | vV 16 [XV10P3W 256 |V
19 | |XV12P3W 2710 |V 19 |XV12P3W 289 | v
25 | |XV16P3W 344 | v 25 |XV16P3W 36,1 |V
31 | |XV20P3W 439 | vV 31

! Lichte pilaar vervorming noodzakelijk. (0,1 - 0,3 mm)
v/ Pilaar vervorming noodzakelijk, proefmal “XV-serie” gebruiken (zie keerzijde)
* voor individuele opmerkingen

Technische wijzigingen en drukfouten voorbehouden. Hou AUB rekening met de opmerkingen in de respectievelijke datasheets/catalogi.

Met het verschijnen van deze perstabel verliest onze vorige perstabel “PTFE-serie — Voor assemblage met XV-pilaren!” —
stand 08.08(1) — haar geldigheid!

— NIEUW - gekenmerkte getallen in de tabellen duiden veranderingen aan. Veranderde aanbevolen persmaten zijn vet gedrukt. Voor voorstellen voor aanpassingen of opmerkingen, neem AUB contact met ons op).
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e induorm:

... voor de veiligste verbinding

Montagetips

Algemene tips
De gegevens in de perstabel baseren op inzichten uit praktische testreeksen.
Inwendige en uitwendige afwijkingen van de slang — binnen tolerantiegrenzen — zijn toegelaten. Daardoor kunnen correcties in de persmaat noodzakelijk zijn.

Het navolgend beschreven en gelllustreerde proces ter controle en correctie van de slangassemblage geldt enkel voor perskoppelingen waarvoor volgens de perstabel een pilaar
vervorming noodzakelijk is (zie perstabel).

Afbeelding | Beschrijving Maatregel
Vervormingsbereik van de pilaar
handgreep
: proefdoorn
A ; h [ - | + | indunorm /
l ﬁ l h A proefdoorn
— min-Q ? Tmin-@
slang huls pilaar van de proefdoorn van de proefdoorn
\,\\‘/ » pilaar vervorming is voorhanden » slangassemblage is correct
. PR » plus- @ van de proefdoorn kan tot aan de
vervorming worden geschoven
A i i .‘
» pilaar vervorming is niet voorhanden. » reduceer de persmaat in 0,1 mm-
I . .
| » plus-@ van de proefdoorn kan ongehinderd stappen tot de pilaar voldoende
e Y N doorgeschoven worden vervormd is (zie pos. A
. \
‘ ‘ » pilaar is te sterk vervormd (overperst) » slangassemblage is foutief en mag niet
SEVVVVEY 2 : i i
’W////////’_” » min-0 van de proefdoorn wordt door de te in gebruik genomen worden
[ . — + sterke vernauwing van de pilaar geblokkeerd
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Werkdruk in bar (bij 20°C, bij hogere temperaturen gelden lagere werkdrukken - zie catalogus)
Slangtype DN5 DN6 DN8 DN10 | DN12 | DN16 | DN19 | DN25 | DN31 | DN38 | DN51
TEFTH 205 205 172 138 120 102 67 67
TEF2H 245 200 175 150
TEF3W-H 130 120 110 100 70 60 40 30
TEF5H 300 270 230 190 163 125 100

Voor de opgesomde producten gelden de resp. geldende betalings- en leveringsvoorwaarden.
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